ZBRI LLUX Technologicky list 2288

Hydro — PU — XSpray
hedvabne matny lak 2288

na vodni bazi, pachové neutralni, XVLP strikaci
kvalita, pro vnitrni pouziti

Vlastnosti:

Vysoce kvalitni lak na vodni
bazi, pachové neutralni, s
pojivem na nejmodernégjsSi PU
bazi v kvalité pro stfikani. Bily,
hedvabné matny, velmi pevny a
stabilni s vynikajicim rozlivem a
vysoce odolny vaé&i Zloutnuti.
Odpovida EN 71-3 o}
bezpecnosti hracek, odolny proti
slinam a potu. Urceny specialné
pro racionalni stfikaci aplikace
vsysttmu sHydro - PU -
XSpray stfikacim plniCem 2220.

Okruhy pouziti:

Pro ekologické, obzvlast
vysoce hodnotné konec¢né
natéry nanasené zplUsobem

stfikani na dfevo, materialy ze
dfeva, kovy — i nezelezné — a
také pretiratelné umélé hmoty
(dle BFS technického listu &.
22) atd. Také na topna télesa
(tepelné odolné do + 80°C).

Popis materialu:

Standardni barevny
odstin: 0095 bily
Velké mnozstvi dalSich

barevnych odstind je mozné
namichat v barevném systému
Brillux.

Stupen lesku: hedvabné matny
Baze materialu:

Polyakrylato - polyuretanova
disperze

VOC: EU mezni hodnoty pro
tento vyrobek (Kat. A/d): 130 g/l
(2010). Tento vyrobek obsahuje
maximalné 100 g/l VOC.
Hustota: cca 1,02 — 1,30 g/m®
dle barevného odstinu

Baleni: 1 | — specialni baleni
(  pouze pro stfikaci zafizeni
XVLP)

Zpracovani:

Redéni:

Material pfipraven pro stfikani.
Zpracovavat jen nefedéné.
Ténovani:

Netonovat.

Snasenlivost:

Nemichat S jinymi druhy
materiald.

Nanaseni:

Hydro - PU - XSpray
hedvabné matny lak 2288 se
nanasi nefedény XVLP
stfikanim  pomoci  zafizeni
Wagner FinishControl FC 5000.
DalSi Udaje o zpracovani

stfikanim jsou v tabulce ,Udaje
pro stfikani*.

Spotieba (pro vrstvu):

cca 140 - 170 ml/m? na 1 vrstvu
Pfesnou spotfebu je mozné
zZjistit pomoci zkousky na
daném podkladu.
Teplota zpracovani:
Nezpracovavat  pod
teploty vzduchu a objektu.

+5°C

Cisténi naradi:

Po ukonéeni okamzité vodou.
Zaschlé zbytky barvy, napf. na
stfikaci trysce odstranit
Univerzalnim dGistiCem 1032
nebo odolna znedisténi také
Specialnim umélopryskyficnym
fedidlem 915.

Doba schnuti:

(pFi +20°C, 65% rel. vihkosti):
Zaschlé po cca 1 hoding,
pfepracovatelné po cca 5
hodinach, proschlé pocca 1 -2
dnech. P¥i nizSi teploté a/nebo
vySSi vlhkosti vzduchu se doba
schnuti prodluzuje.

Skladovani:

V chladu a suchu, chranit pfed
mrazem. Oteviena baleni
dikladné uzavrit.

Deklarace:

Tfida ohrozeni vody: WGK 1,
dle VwVwS

Kéd vyrobku: M-LWO01

Plati udaje v aktualnim
bezpecnostnim listu.

Provadéni natéru:
Priprava podkladu:

Podklad musi byt pevny, suchy,
Cisty, nosny a nesmi obsahovat
nesoudrzné c¢astice. Stavajici
natéry odzkouset na vhodnost,
nosnost a pfilnavost. Neintaktni
a nevhodné natéry dikladné

odstranit a dle predpisu
zlikvidovat.  Intaktni  natéry
dikladné prebrousit. PFi

zpracovani nebo odstranovani
natéri se mohou napf.
brouSenim, opalovanim aj.
uvolnit zdravi Skodlivé vypary
/prach. Zpracovavejte pouze
v dobfe vétranych prostorach a
dle potfeby zajistéte vhodné
ochranné pomicky (ochrana
dychacich cest atd.). Dbat na
VOB dil C, DIN 18 363, ods. 3.
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Udaje pro stfikani:

Zpiisob Tryska Pridavek Mnoz_s’tw Redéni Krizovy
vzduchu materialu postup
XVLP
technologie Zluta ovalna nastaveni
Wagner ) 50 — 100% ‘ nefedéné 1-1%,
- hubice krouzku 6 - 8
FinishControl
FC 5000

Y standardni spray stfikaci nastavec pro vSechny bézné laky a emaily
Trysku udrzovat i béhem stiikani ¢istou. Naschnuty material odstranit mékkym kartackem. Stiikaci udaje jsou
stanovené pro teplotu +20°C vzduchu i podkladu. Dbat na udaje vyrobce sttikaciho zafizeni.

Dfevo uvnitf

Podklady

Zakladni natér 7

Mezinatér

Konec¢ny natér

dfevéné stavebni dily,
dfevéné materialy,
neoSetfené

dle pozadavku
Zakladovym a
podkladovym Lacrylem
246 nebo Isoprimerem
243

drfevéné stavebni dily,
drevéné materialy

s intaktnim starym
lakem

poskozena mista

v pfipadé potieby
Zakladovym a
podkladovym Lacrylem
246 nebo Isoprimerem
243

Hydro — PU — Xspray
stfikaci pIni¢ 2220

Hydro — PU — Xspray
hedvabné matny lak
2288

Yy bilych nebo svétle barevnych natérl na neoSetfeném dfevu pro zamezeni prorazeni barevnych substanci
rozpustnych ve vodé pouzit jako zakladni natér Isoprimer 243. U dfeva s velmi vysokym obsahem substanci se
doporucuje dvojnasobné zakladovani.
2 Dle potfeby muiZze byt u vnitinich natérd po zakladovani pouZit pro vytmeleni plochy napf. Lakyrnicky tmel 518

Natéry na zelezo/ocel uvniti

Podklady

Zakladni natér 7

Mezinatér

Koneény natér

Zelezo/ocel neoSetiené

dle pozadavku
Spojovaci zaklad 850
nebo MP — Silnovrstvy
zaklad 227

zelezo/ocel, vyrobné
zakladované

zelezo/ocel, s intaktnim,
starym lakem

poskozena mista
Spojovaci zaklad 850
nebo MP — Silnovrstvy
zaklad 227

Hydro — PU — Xspray
stfikaci pIni¢ 2220

topna télesa

s intaktnim
vypalovacim lakem,
praskovym lakovanim
a neosetfené
nezelezné kovové
potrubi uvnitf

2K Epoxidovym
spojovacim zakladem
855

Hydro — PU — Xspray
hedvabné matny lak
2288

Y Dle potfeby mize byt uvnitf po zakladovani pouzit pro vytmeleni plochy napf. Lakyrnicky tmel 518
2 U CoilCoatingu, praskovych lakG a 2K natér(l a stejné tak eloxovaného hliniku doporuc¢ujeme zakladovat
zasadné 2K Epoxi — spojovacim zakladem 855
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Natéry na zinek, pozinkovanou ocel, hlinik, tvrdé PVC uvnitf

Podklady

Zakladni natér 7

Zakladni natér popr.
mezinatér

Konecny natér

zinek, pozinkované
stavebni dily,
neoSetiené

hlinik, neoSetfeny

dle pozadavku 2K
Aqua epoxidovy
z&klad 873 nebo

2K Epoxidovy
spojovaci zaklad 855

tvrdé PVC, neoSetiené

2K Epoxidovy
spojovaci zaklad 855

zinek a pozinkované
stavebni dily,
zakladované z vyroby

v pfipadé potieby
2K Aqua epoxidovy
zaklad 873 nebo

2K Epoxidovy
spojovaci zaklad 855

zinek a pozinkované
stavebni dily, hlinik
s intaktnim starym
natérem

poskozena mista

v pfipadé potifeby 2K
Aqua epoxidovy
z&klad 873 nebo

2K Epoxidovy
spojovaci zaklad 855

Hydro — PU — Xspray
stikaci plni¢ 2220

Hydro — PU — Xspray
hedvabné matny lak
2288

Y Dle potfeby mize byt uvnitf po zakladovani pouzit pro vytmeleni plochy napf. Lakyrnicky tmel 518
2 U CoilCoatingu, praskovych lakli a 2K natér(i a stejné tak eloxovaného hliniku doporucujeme zakladovat
zasadné 2K Epoxi — spojovacim zakladem 855

Upozornéni:

Kontakt se zmékéovadly:
Nastfik nesmi pfijit do kontaktu
sumélou hmotou obsahujici
zmékc&ovadia, napr. profily,
tésnénim a pneumatikami.

Regaly, desky stoll aj.:

Lozné plochy regall, desky
stoll, sedaci nabytek aj. lakovat
systtmem  lakG s obsahem
rozpoustédel.

Pouziti rozdilnych materialii na
jednom stavebnim dilu:

PFi pouZiti rozdilnych natérovych
materiald a zpUsobuU aplikace
napf. na dvefich a zarubnich
(plocha dvefi stfikana, zarubné
natirané) doporuCujeme provést

zkuSebni  aplikaci. Nepatrné
odchylky v barevném odstinu,
lesku a vzhledu zde nelze

vylougit (dbat na tech. list BFS €.
25).

Zamezit ,,kontaktu lak na lak*
Vodou feditelné laky se chovaji
termoplasticky, proto je nutno

DLOUHY povrchové Upravy staveb

zamezit ,kontaktu lak na lak®,
napf. stohovanim na sebe atd.

Provedeni v brilantnich popf¥.

intenzivnich barevnych
odstinech:

Brilantni, Cisté intenzivni
barevné odstiny, napf. v pasmu
Zluté, oranzove, Cervene,

purpurové a Zlutozelené, maji z
divodu pigmentace nizSi kryci
schopnost. U kritickych barevnych

odstinG v téchto oblastech
doporu€ujeme pro zakladni
popf. mezinatér pouzit sladény
z&kladni barevny odstin
(Basecode) s plnou kryci
schopnosti.

Dalsi udaje

Dbejte na dalsi udaje
v technologickych listech

ostatnich pouzitych vyrobkda.

Technické poradenstvi:

Pro dalsi technické informace je
Vam k dispozici poradenska
sluzba firmy Brillux.

Tel.:602 458 568, 318 875 422

Doplnkové vyrobky:
- Hydro — PU — XSpray stfikaci
plni¢ 2220

Poznamka:

Tento technologicky list se
zaklada na intenzivni vyvojové
praci a dlouholetych praktickych
zkuSenostech. NaSe technicka

aplikaéni doporuéeni Uustni i
pisemna, ktera davame kupujicim,
popfipadé zpracovatelim,

odpovidaji nejlepSim védomostem
souCasného stavu poznatkd,
avSak nezakladaji Zadné
smluvni vztahy. Zakaznik si
muze podle svych potfeb a
zamér( pouziti na vlastni
odpovédnost  vyrobky  sam
odzkousSet. V ostatnim plati
naSe vSeobecné obchodni
podminky.

P¥i vydani nového technologického
listu podminéného technickym
pokrokem, ztraci staré vydani
svoji platnost.

Stav 18.1.2013

E-mal: office @ dlouha.net




