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Brillux

Haftgrund
ol

pro vnéjsek a vnitrek

Spojovaci zaklad
850

antikorozni, rychle schnouci, matny,

Vlastnosti:
Antikorozni alkydo pryskyficny z&klad.
Matny, tepelné odolny do +180°C a lehce
zpracovatelny.

Pouziti:

Pro zakladovani Zeleznych kov(, venku i
uvnitt. Na zakladé tepelné odolnosti
vhodny také pro z&kladovani
teplovodnich radiator(.

Popis materialu:

Standardni barevné tény: VSechny
Udaje ke standardnim barevnym téndm a
velikosti baleni jsou shrnuty v tabulce na
nasledné strané.

Stupen lesku: matny

Baze: alkydova pryskyfice s obsahem
rozpoustédel

VOC: EU mezni hodnota pro tento
vyrobek (kat. A/i): 600 g/l (2007) resp.
500 g/l (2010). Tento vyrobek obsahuje
max. 500 g/l VOC.

Bod vzplanuti: +25°C

Hustota: cca 1,23 g/cm®

Baleni: viz tabulka str. 2

Zpracovani:

Redéni:

V pfipadé potfeby, pro natér Stétcem a
valeCkem fedit Terpentynovym fedidlem
321. Pro stfikani Specialnim
umélopryskyficnym fedidlem 915.
PFidavek fedidla max. 7 obj. %.
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Toénovani:
V8echny barevné odstiny jsou mezi
sebou vzajemné misitelné.

Snasenlivost: Michat jen se
stejnorodymi a vtomto technologickém
listu k tomu uréenymi materialy.

Nanaseni: Spojovaci zaklad 850 muze
byt nanaSen Stétkou, valeCkem a
nastrikem.

Spotieba:

cca 80 - 100 ml/m? na natér. Pfesnou
spotifebu je mozné zjistit pomoci zkousky
na daném podkladu.

Teplota zpracovani:
Nezpracovavat pod teplotu +5°C vzduchu
a podkladu.

Cisténi naradi:
Po pouziti okamzit¢ Terpentynovym

fedidlem 321 nebo Rychlodisti¢em Stétcl
111.

Doba schnuti:(pii 20°C, 65% rel.

vlhkosti):
Povrchové suché po cca. 1/2 hoding,
nelepivé po cca. 1 hodiné. Dale

pretiratelné po cca. 3 hodinach. Pfi nizSi
teploté a/nebo vys$Si vihkosti vzduchu je
nutno pocitat s delSi dobou schnuti.

Skladovani:
V chladu a suchu.
dikladné uzavrit.

Oteviena baleni

Deklarace:
Trida ohrozeni
VwVwS

Koéd vyrobku: M-GPO03.

vody: WGK 2, dle

Plati udaje v aktualnim bezpecnostnim
listu.

Provadéni natéru:

Priprava podkladu:

Podklad musi byt pevny, suchy, Cdisty,
drsny, nosny a nesmi obsahovat
nesoudrzné &astice. Zelezo odmastit a
zbavit rzi. Okuje dlkladné odstranit.
Intaktni z&kladni natéry z vyroby popf.
intaktni staré natéry odzkouSet na
vhodnost, nosnost a pfilnavost. Intaktni
natéry dukladné obrousit. Neintakini a
nevhodné natéry odstranit a dle predpist
zlikvidovat. Podklad dle pozadavki
predupravit. Viz také VOB dil C, DIN
18 363, odst. 3.

Zakladni natér a mezinatér
Spojovacim zakladem 850

Koneény natér

Dle stavebnich dilG, pozadavk( a vybéru
dalsi postup alkydo - nebo
akrylopryskyfi€nymi laky.
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Standardni barevné odstiny a velikosti baleni

Scala €. Oznaceni 375ml | 750ml | 3ltr 10 Itr
- 0095 bily o . o o
12.27.24 8101 €erveno hnédy . . . .
87.03.18 7106 éedy . ° . .
- 9900 cerny o
Udaje pro strikani:
Metoda Ort];/rc:]rlct(r)isllgy Uhel nasttiku Tlak v barech Redéni Kfizovy postup
Nizkotlaké 2,0 mm cca. 7% 172
Vysokotlaké 1,8 mm 35-4,0 cca. 7% 17

. 0,013-0,015" o o 0
Airless 0.33-0,38 mm 40° - 80 cca. 160 cca. 3% 1
Upozornéni: Technické poradenstvi: Poznamka:
Vnitini plochy nabytku a skfini vzhledem Pro dalsi technické informace je Vam tonto technologicky list se zaklada na
k moznému zapachu nelakovat qu'ISpoz'C' poradenska sluzba firmy intenzivni vyvojové praci a

rillux.

alkydopryskyficnymi laky. U CoilCoatingu,
praskovych lakii a 2 komponentnich
natérl a stejné tak eloxovaného hliniku
doporu€ujeme zdakladovat zasadné 2K
epoxidovym spojovacim zakladem 855.

Dbat na dalSi udaje v technologickych
listech ostatnich pouzitych vyrobku.
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dlouholetych praktickych zkuSenostech.

NaSe technicka aplikacni doporuceni
ustni i pisemna, ktera
davame kupujicim,

popfipadé zpracovatelim, odpovidaji

nejlepSim védomostem sougasného stavu
poznatk(i, av8ak nezakladaji Zzadné
smluvni vztahy. Zakaznik si mdze podle
svych potfeb a zamérd pouziti na vlastni
odpovédnost vyrobky sam odzkouset. V
ostatnim plati naSe vSeobecné obchodni
podminky.

PFi vydani nového technologického listu
podminéného technickym  pokrokem,
ztraci staré vydani svoji platnost.
10.10.2012
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