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MP — Silnovrstvy nater

rarp M hedvabné matny, 1-komponentni, vysoce
povétrnostné odolny, pro vnéjsek i vnitrek
Vlastnosti: VOC: EU mezni hodnota pro tento Spotieba:
Vysoce povétrnostnd odolny, 1- Vyrobek (kat. /i): 500 g/l (2010). cca 120 ml/m? na natér (pfi sile suché

komponentni silnovrstvy natér na bazi
kopolymeru pryskyfice na zakladé
DB-TL 918 300, list 77. Hedvabné
matny, velice dobfe pfilnavy, rychle
schnouci a odolny viéi prdmyslovému
klimatu. Kromé toho lehce
zpracovatelny, dobfe kryjici a tepelné
odolny do + 60°C (suché teplo).

Okruhy pouziti:

Pro racionalni, dekorativni a vUci
povétrnosti  ochranné  silnovrstvé
natéry pro vnéjSek a vnitfek. Na
zakladované Zelezné a ocelové
podklady, pfimo na zinek,
pozinkované podklady, hlinik,
pretiratelné umélé hmoty atd. Také

pro renovaci intaktnich starych
natérl, napf. CoilCoating vysoce
vhodny. Obzvlast pro racionaini

natéry na kovové stavebni dily, napt.
halové konstrukce popf. ocelové
konstrukce, mostni konstrukce,
stoZary, sila, jefaby, nadrze a potrubi.

Popis materialu:

Standardni barevné tony:

VSechny udaje ke standardnim
barevnym tondm a velikostem baleni
jsou shrnuty vtabulce na nasledné
strance.

Stupen lesku: hedvabné matny
Skladba materialu: kopolymer
pryskyfice, obsahujici rozpoustédla
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Tento vyrobek obsahuje max. 500 g/l
VOC.

Bod vzplanuti: + 25°C

Hustota: cca 1,2 glcm? (bily)

Baleni: viz. tabulka strana 2

Zpracovani:
Redéni:
Neredit.

Ténovani:
VSechny barevné odstiny jsou mezi
sebou misitelné.

Snasenlivost:

Michat pouze se stejnorodymi a
v tomto technologickém listu k tomu
ur€enymi materialy.

Nanaseni:

MP — Silnovrstvy natér 229 muize byt
nanasen natérem, valeCkem a Airless
stiikanim. Optimalniho  vzhledu
povrchu bude dosazeno pfi nanaseni
Airless stfikanim. PFi zpracovani
natérem doporuc€ujeme pouzit
kruhovy S&tétec nebo meékky plochy
Stétec a material kratkymi tahy syté
nanaset. Bezpodminecné se
vyvarovat silného roztirani. U profilt
a jemnych c¢lankovych konstrukci,
napf. zabradli mize byt obzvlast pfi
natéru valeckem nutny dodateCny
natér, aby se docililo pozadované sily
suché vrstvy. PFi natéru valeCkem
doporucujeme pouzit valecek
s kratkym vliasem.

vrstvy cca 40 — 50 uym).

cca 250 ml/m? na vrstvu pfi nanaseni
Airless stfikanim (v€etné 20% stfikaci
ztraty pfi sile suché vrstvy 80 pm).
Pfesna spotfeba se urli zkuSebnim
natérem na daném podkladu.

Teplota zpracovani:
Nezpracovavat pod
vzduchu a podkladu.

+5°C teploty

Cisténi nafadi:

Okamzité po pouziti Univerzalnim
fedidlem 432 nebo RychlodistiCem
Stétcl 111.

Schnuti:

( pfi +20°C a 65% rel. vihkosti ):
Zaschlé po cca 1 hodiné.
Pfepracovatelné pfi nanaseni

stfikanim po cca 3 — 4 hodinach.
Pretiratelné nejdfive po 5 hodinach,

lépe po 24 hodinach, aby byla
minimalizovana moznost naruSeni.
Piné proschnuti Si vyzaduje

v zavislosti na silu vrstvy a teplotu
nékolik dni.
Pfi nizSich teplotach a/nebo vyssi
vihkosti vzduchu se doba schnuti
prodluzuje.

Skladovani:
V chladu a suchu.
dobre uzavrit.

Nacaté baleni
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Standardni barevné odstiny a velikosti baleni

Scala é. Oznaceni 750ml | 3ltr 10 Itr
- 0095 bily . . .
03.03.09 RAL 9002 Sedobily . .
06.06.06 RAL 1013 perloveé bily . .
12.09.30 RAL 8014 sépiové hnédy .

60.18.27 RAL 5010 encianové modry . .
72.06.30 RAL 7016 antracitové Sedy . . .
75.03.12 RAL 7035 svétle Sedy .
15.ME.O01 8161 méd . .
42.ME.O1 7133 DB 701 stfibrné Sedy . .
45.ME.01 7134 DB 702 Sedy . .
51.ME.O1 7135 DB 703 Sedy . . .
60.ME.O1 RAL 9006 bily hlinik . . .
75.ME.02 RAL 9007 Sedy hlinik . . .
93.03.06 RAL 9010 Cisté bily .
- 9900 Cerny . . o

V barevném systému Brillux je mozné namichat velké mnoZstvi dalSich barevnych odstin(.
Velikost baleni v barevném systému: 3 Itr, 10 Itr

Deklarace:

Upozornéni na nebezpedi: Hoflavy.

Bezpeénostni pokyny:

Uchovavejte

mimo dosah

déti.

zivotniho prostfedi. Pfi vyzadani
zvlastnich pokyn( - viz. bezpe€nostni

Toxicky pro vodni organismy, muze
vyvolat dlouhodobé nepfiznivé ucinky
ve vodnim prostfedi. Vdechovani par
mulze zpUsobit ospalost a zavraté.
Opakovana expozice muze zpUsobit
vysuSeni nebo popraskani klze.

Udaje pro stfikani:

PouZivejte pouze v dobfe vétranych
prostorach. Pfi  poziti okamzité
vyhledejte 1ékafskou pomoc a ukaZte
baleni nebo etiketu. Nevdechujte
mlhu vzniklou stfikdnim. Zabrarite
uniku do kanalizace. Zamezte Uniku
do

list.

TFida ohrozeni vody:

WGK 2, dle VwVwS.

Koéd vyrobku: M-PLO3.

Plati idaje uvedené v aktualnim
bezpecnostnim listu.

. Vrtani trysky . ST e
Zpusob Couly/mm Uhel trysky Tlak v barech Redéni Krizovy postup
. 0,019 - 0,025 o o silnovrstve,
Airless 0.48 - 0.64 mm 50°- 80 cca 180 nefedné 1
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Vytvareni natéru:

Uprava podkladu:

Podklad musi byt pevny, suchy, Cisty,
drsny, nosny a bez délicich Castic.
Zelezné podklady odmastit a odrezit.
Pfi vysSich narocich nebo venkovnim
pouziti odrezit tryskanim, stupen
gistoty min. SA 2%, dle DIN EN ISO
12 944, dil 4. Valcovaci klru a vrstvu
okuji dikladné odstranit.

Airless nanaseni, silnovrstvé

Zinek a pozinkované plochy o istit
v amoniakalni smaceci lazni
roztokem amoniakového myciho
prostfedku (10 | vody + 0,5 |
amoniaku + 2 vicka myciho
prostiredku napf. Prill...) s pouzitim
umélohmotné tkaniny. (dle BFS
tech. listu €. 5). Hlinik odmastit Nitro
fedidlem. Umélé hmoty predupravit
dle BFS tech. listu 22. Intaktni
zakladovani z vyroby, popf. staré
intaktni  natéry  odzkouSet na
vhodnost, nosnost a pfilnavost.
Neintaktni a nevhodné natéry
odstranit a dle predpisu zlikvidovat.

Intaktni  staré natéry dukladné
obrousit. Na coilcoating natérech a na
podkladech, kde existuje moznost
naruseni, napf. na starych olejovych a
umélo pryskyfi€¢nych natérech,
doporuCujeme  provést  zkuSebni
natér. Dbat na VOB dil C,

DIN 18 363, ods. 3.

Podklady

Zakladni natér

Mezinatér

Koneény natér

Zzelezné-/ocelové stavebni
dily, venku a uvnitf,
neoSetirené

dle zatizeni 1 — 2x
MP — Silnovrstvym
zakladem 227

zelezné-/ocelové stavebni
dily, venku a uvnitf,
zakladované z vyroby

poSkozena mista a
celoplo$né MP —
Silnovrstvym zé&kladem 227

Zelezné-/ocelové stavebni
dily, venku a uvnitf,

s intaktnim, nosnym starym
natérem

poSkozena mista
MP — Silnovrstvym
zakladem 227

zinkové a pozinkované
stavebni dily, coilcoating
natéry, venku a uvnitf,
neoSetfené

hlinik, tvrdé PVC atd.,
venku a uvnitf, neosSetirené

MP — Silnovrstvy natér 229,
silnovrstvé

intaktni, nosné natéry,
venku a uvnitf

dle potfeby MP —
Silnovrstvy natér 229

dle barevného odstinu,
konstrukce a zatizeni
MP — silnovrstvy natér 229

MP — silnovrstvy natér 229,
silnovrstvé

Yy praskovych laki a 2 komponentnich natéru a stejné i eloxovaného hliniku doporucujeme, zasadné zakladovat
2K — Epoxi spojovacim zakladem 855. Vhodnost coilcoating natérd je nutno ovéfit jednotlivé na misté, viz také

pfiprava podkladu.
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Nanaseni natérem a valeCkem

Podklady

Zakladni natér

Mezinatér

Koneény natér

zelezné-/ocelové stavebni
dily, venku, neoSetfené

2x MP — Silnovrstvy zaklad
227

Zelezné-/ocelové stavebni
dily, venku, zakladované
z vyroby

poSkozena mista a
celoplo$né MP —
Silnovrstvym zakladem 227
nebo Spojovacim
zakladem 850

zelezné-/ocelové stavebni
dily, venku, s intaktnim,
nosnym starym natérem

poskozena mista

MP — Silnovrstvym
zakladem 227 nebo
Spojovacim zakladem 850

MP — Silnovrstvy natér
2297

Zzelezné-/ocelové stavebni
dily, uvnitf, neoSetiené

MP — Silnovrstvy zaklad
227

zelezné-/ocelové stavebni
dily, uvnitf, zakladované
Z vyroby

zelezné-/ocelové stavebni
dily, uvnitf, s intaktnim,
nosnym starym natérem

poSkozena mista MP-
Silnovrstvym zakladem 227
nebo Spojovacim
z&kladem 850

MP — Silnovrstvy natér 229

zinkové a pozinkované
stavebni dily, coilcoating®
natéry, venku, neoSetfené

hlinik, tvrdé PVC atd.,
venku, neoSetiené

zinkové a pozinkované
stavebni dily, hlinik, tvrdé
PVC atd., uvnitf,
neoSetrené

MP — Silnovrstvy natér 229

v pfipadé potreby,
pfi vy$8im zatizeni
MP — Silnovrstvy natér 229

Yy praskovych laki a 2 komponentnich natéru a stejné i eloxovaného hliniku doporucujeme, zasadné zakladovat
2K — Epoxi spojovacim zakladem 855.
2 Dle pozadavku pfi intenzivnim zatizeni, napf. prGmyslovym klimatem, u natiranych profild a filigranskych
stavebnich dill je nutno provést pfipadné dodate¢ny druhy mezinatér.
¥ Vhodnost coilcoating natéru je nutno ovéfit jednotlivé na misté, viz také pfiprava podkladu.
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Upozornéni:

Zmeékc&ovadly popf. umélymi hmotami
obsahujicimi zmékCovadla se natér
narusi.  Nepouzivat na natéry
dvefnich zarubni, topnych trubek a
téles. U brilantnich barevnych odstinG
jsou popf. nutné dodate¢né
mezinatéry. U mechanicky
namahanych stavebnich dild, napf.
zabradli, sedaciho nabytku atd.
pouzit Vysoce leskly lak Impredur 840
nebo Umélopryskyficny lak 291.
Lakovani s kovovym efektem provést
nastiikem dle VOB DIN 18 363
[3.2.5.3.]. Pro posouzeni
povrchového ucinku kovovych
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efektnich barevnych odstin(
doporucujeme  provést  zkuSebni
plochu danym zplsobem aplikace a
odzkouSet na misté. Dbat na udaje
uvedené v technologickych listech
ostatnich pouzitych vyrobku.

Technické poradenstvi:

Pro dalsi technické informace je

k dispozici poradenska sluzba firmy
Brillux.

Dopliikové vyrobky:

2K - Epoxidovy spojovaci zaklad 855
Spojovaci zaklad 850

MP — Silnovrstvy zaklad 227

Poznamka:

Tento technologicky list se zaklada na
intenzivni vyvojové praci a
dlouholetych praktickych
zkuSenostech. Obsah nezaklada
zadné smluvni  pravni  vztahy.

Zakaznik si maze podle svych potieb
a zaméra pouziti na vlastni
odpovédnost vyrobky sam odzkouset.
V ostatnim plati naSe vSeobecné
obchodni podminky.

PFi vydani nového technologického
listu podminéného technickym
pokrokem, ztraci staré vydani svoji
platnost. Stav 10.10.2012
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