# Brillux

Technologicky list

Zlaty bronz
295

Brillux

rychle schnouci natér pro vnitrek,
s vysokou jiskrivosti,
pfipraveny pro zpracovani

Vlastnosti:

Specialni, dekorativni zlaty bronz.
Kovové leskly, dobfe kryvy, lehce
zpracovatelny a teplotné odolny do
cca +80°C (suché teplo), vylozené
dekorativni a s obzvlast vysokou
barevnou jiskFivosti.

Okruhy pouziti:

Pro dekorativni, mechanicky
nezatéZované natéry, vyhradné pro
vhitfek. PouZitelny na z&kladované
dfevéné nebo kovové plochy, umélé
hmoty (tvrdé PVC), intaktni staré
natéry atd., napf. na ozdobné listy,
ramy obraz(, stolni ozdoby.

Popis materialu:

Barevny odstin: zlatoZluty

Stupen lesku: kovoveé leskly

Baze vyrobku: uméla pryskyfice,
s pigmenty slitin médi a zinku

VOC: EU mezni hodnota pro tento
vyrobek (kat. A/i): 600 g/l (2007)/
popf. 500 g/l (2010). Tento vyrobek
obsahuje < 500 g/l VOC.

Bod vzplanuti: +21°C

Hustota: cca 1,14 g/cm®

Baleni: 125 ml
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Zpracovani:
Redéni:
Nefedit.

Toénovani:
Netoénovat.

Snasenlivost:

Misitelné pouze se stejnorodymi a
v tomto technologickém listu k tomu
ur¢enymi druhy materiald.

Nanaseni:

Zlaty bronz 295 nanaset rovhomérné
Stétcem. Pfed a béhem zpracovani
ddkladné rozmichat.

Spotieba:

Cca 70 — 80 ml/m? pro natér.
Pfesnou spotfebu zjistite zkousSkou
na daném objektu.

Teplota zpracovani:
Nezpracovavat pod +5°C. Vhodné
pfi +18°C do +25°C vzduchu a
objektu.

Cisténi naradi:

Po pouziti okamzité Specialnim
umélopryskyficnym fedidlem 915
nebo RychlocistiCem Stétct 111.

Schnuti (pfi 20°C, 65% rel. vih.):

Povrchové suché po cca Y2 hodiné.
Vytvrzené po proschnuti pfes noc.
Pfi nizsi teploté a/nebo vyssi vihkosti
vzduchu se doba schnuti prodluzuje.

Skladovani:
Skladovat v chladu a suchu.
Oteviena baleni dukladné uzavrit.

Deklarace:

Trida ohrozeni vody: WGK 2, dle
VwVwS

Kéd vyrobku: M -GP04

Plati udaje v aktualnim bezpeénost-
nim listu.

Provadéni natéru:

Priprava podkladu:

Podklad musi byt pevny, suchy,
Cisty, drsny, nosny a nesmi
obsahovat nesoudrzné &astice a jiné
spojeni rusici mezivrstvy. Stavajici
vrstvy  odzkouSet na vhodnost,
nosnost a pfilnavost. Neintaktni a
nevhodné vrstvy dukladné a dle
predpist odstranit. Intaktni lakovani
dikladné prebrousit. Podklad dle
pozadavku pfedupravit, zakladovat a
nebo pouzit mezinatér. Dbat na VOB
dil C, DIN 18363, odst. 3.
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Pro vnitini natéry na drevo, kov, umélou hmotu (tvrdé PVC), intaktni staré natéry, atd.

Podklady

Zakladni natér 1)2)

Mezinatér

Koneény natér

drfevéné stavebni dily,
dfevéné materialy,
neoSetfené, napf. dfevéné
ramy a jiné

Impredur zaklad 835

dle pozadavku a vybéru,
Podkladovy lak Tix 120
nebo Impredur zaklad 835

zelezo/ ocel, neosetrené,
do cca +60°C

Spojovaci zaklad 850

zelezol ocel, zakladované
z vyroby, do cca +60°C

poSkozena mista
Spojovacim zakladem 850

dle pozadavku a vybéru,
Spojovaci zaklad 850,
Impredur zaklad 835 nebo
Podkladovy lak Tix 120

hlinik, tvrdé PVC, zinek a
pozinkované stavebni dily,

2K — Aqua - epoxi zaklad
873 nebo 2K Epoxi

2x Zlaty bronz 295

neoSetrené

spojovaci zaklad 855

intaktni, nosné natéry

poSkozena mista podle
podkladu zakladovat tak,
jak je predepsano

predepsano

podle podkladu tak, jak je

1) dle pozadavku midzeme pouzit k tmeleni uvnitf po zakladnim natéru napf. Lakovy tmel 518
2) pfi CoilCoatingu, natérech praskovymi a 2K natéry, a stejné tak u eloxovaného hliniku doporuc¢ujeme zakladovat
zasadné 2K Epoxi spojovacim zakladem 855

Upozornéni:
Pfi mechanickém zatiZzeni neni
vylou€en u bronzovych natérl lehky
otér pigmentl, ale funk&nost timto
neni ovlivnéna.

DodrZovat dalSi udaje v technolo-
gickych listech pouzitych vyrobkd.

Technické poradenstvi:

Pro daldi technické informace je
k dispozici poradenska sluzba firmy
Brillux.
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Doplnkové vyrobky:

- 2K Aqua epoxi zaklad 873

- 2K Epoxi spojovaci zaklad 855
- Spojovaci zaklad 850

- Impredur zaklad 835

- Podkladovy lak Tix 120

Poznamka:

VSechny udaje a hodnoty jsou
vysledkem intenzivnich vyvojovych
praci a dlouholetych praktickych
zkuSenosti. NaSe technicka aplikaéni
doporuceni Ustni i pisemna, ktera
davame kupujicim, eventuelné

zpracovatelim, odpovidaji nejlepSim
védomostem souCasného stavu
poznatkd, avSak nezakladaji zadné
smluvni vztahy. Zakaznik si mulze
podle svych potfeb a zaméra pouziti
na vlastni odpovédnost vyrobky sam
odzkouSet. V ostatnim plati naSe
vSeobecné obchodni podminky.

Pfi vydani nového technologického
listu podminéného  technickym
pokrokem, ztraci staré vydani svoji
platnost.

Provoz: Kpt.JaroSe 482, P.0.BOX 230, 264 01 Sedl¢any

Telefon :

E-mail: office@dlouha.net

602 458 568, 318 875 422
www.dlouha.net




