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_Brillux_

efektem

Hlinikovy bronz
283

leskly, vysoce tepelné odolny natér
pro vnitrek, se zvlasté svétlym kovovym

Vlastnosti:

Specialni, vysoce tepelné odolny,
dobfe kryvy stiibrny bronz.
Kovov¢ leskly, lehce zpracovatel-
ny, teplotné odolny do cca 400°C
( suché teplo ) a pti vypalovani
témer bez zapachu a kouie.
Vyznacuje se zvlasté svétlym
kovovym efektem a po vypaleni
240°C/30minut je

vysoce odolny.

Pouziti:

Pro kovové lesklé natéry uvnitf,
na kovové plochy, na
zakladované dievéné a kovové
plochy, umélou hmotu ( tvrdé
PVC), intaktni staré natéry atd.
napf. na roury u kamen,

topna zaftizeni, vyfuky, dily
motorl, ozdobné mfize atd.
Specialn¢ vhodné pro dekorativni
ucely, pf.obrazové ramy.

Popis vyrobku:

Barevny odstin: stfibrné barvy
Stupeii lesku: kovove leskly
Pojivo: silikonova pryskyfice

s pigmenty hliniku.

Bod vzplanuti: + 27°C
Hustota: cca 0,95-1,05 g/cm®
Baleni: 500 mla 2,51
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Zpracovani:

NanaSeni: Pfednostné natérem.
Pted a béhem zpracovani
dikladné€ rozmichat. Pti nandSeni
valeckem natirat vzdy stejnym
smérem.

Redéni:
Nertedit.

Tonovani:
Netonovat.

Snasenlivost:
Nemichat s jinymi druhy
materialu.

Spotieba:

cca 50 - 60 ml/m? na 1 natgr.
Ptesnou spotiebu je mozné zjistit
zkouskou na daném podkladu.

Teplota zpracovani:

Vhodné pii + 18°C az 25°C
vzduchu a podkladu. Nezpraco-
vavat pod + 5°C vzduchu a
podkladu.

VOC: EU limit 500 g/Itr(2010)
Tento vyrobek neptesahuje
povoleny limit, obsahuje
max.500g/ltr VOC.

Telefon: 318 875 422, 602 458 568

Cisténi naradi:

Okamzité po upotiebeni
Specialnim umélopryskyfiénym
fedidlem 915 nebo
RychlodistiCem Stétetr 111.

Doba schnuti ( pri 20°C, 65%
rel. vihkosti ):

Suché proti prachu po 3 hodinach.
Vytvrzené po vypaleni od cca
+240°C. Pti nizkych teplotach
nebo vysoké vlhkosti vzduchu se
doba schnuti prodluzuje.

Skladovani:
V chladu a suchu. Oteviené baleni
t€sn€ uzavrit.

Deklarace:

Trida ohroZeni vody:

WGK 2, zatridéni dle VWVwWS
Vyrobni kéd: BSL50
DodrZujte udaje v aktualnim
bezpe¢nostnim listu.
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Tabulka pro strikani:

Stiikaci systém Tryska Tlak Redéni Kiizovy postup
Nizkotlak 1-1,5 mm - nefedit 1
Vysokotlak 1,4-1, 6 mm 3,5-4 bar nefedit 11

Data uvedena pii teploté podkladu a okoli 20°C.

Systém natéri:
Prediprava podkladu:

Podklad musi byt pevny, suchy,
Cisty, drsny, nosny a bez délicich

éastic.

Odzkouset zda jsou stavajici

natéry nosné a po ptipade¢ je
dikladné piebrousit. Dbat na

VOB dil C, DIN 18 363, ods.3.

Na drevéné a kovové plochy, umélou hmotu ( tvrdé PVC), intaktni staré natéry atd. uvniti:

Podklady

Zakladni natér 1)2)

Mezinatéry

Kone¢ny natér

dfevéné stavebni dily,
drevéné prvky uvnitt -
neosetfené, napf.
dfevéné ramy a jiné

1 x Impredur zéklad 835

dle pozadavku a vybéru,
uvnitt, Predlak Tix 120
nebo Impredur zaklad
835

Tvrzené plastové dily
neosetiené

2X Epoxidovy spojovaci
zéklad 855

zelezné/ ocelové
stavebni dily, uvnitf,
neoSetiené, do cca 400°C

Hlinikovy bronz 283

dle pozadavku Hlinikovy
bronz 283

zelezné/ ocelové
stavebni dily, uvnitt,
neoSettené, do cca 60°C

Ix S})oj ovaci zaklad
850"

zelezné/ ocelové
stavebni dily, uvnitf,
predupravené
zakladovanim,

do cca 60°C

zelezné/ ocelové
stavebni dily, uvnitf, s
intaktnim, nosnym
starym natérem

v ptipad¢ nutnosti
poSkozend mista

Spojovacim zakladem
850 M

dle pozadavku a vybéru,
1x Spojovaci zaklad 850,
Impredur zaklad 835
nebo Ptedlak Tix 120

zinek a pozinkované
stavebni dily, uvnitf,
neoSetiené

2K-Aqua epoxi primer
2373 vodni nebo
Epoxidovy spojovaci
zéklad 855

intaktni nosné natéry
uvnitf a venku

Pouze poSkozené
povrchy upravit
zékladem podle vyse
uvedenych podklada

dle pozadavku a vybéru
2x Hlinikovy bronz 283

1) dle pozadavku mizeme pouzit k tmeleni uvnitf po zdkladnim nétéru napt. Lakovy tmel 518
2) pii1 CoilCoating, natérech praskovymi laky, stejné tak u eloxovaného hliniku doporuc¢ujeme zakladovat
zasadné Epoxidovym spojovacim zakladem 855
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Telefon: 318 875 422, 602 458 568
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Upozornéni:
Doporuceno nanaset v tenkych
vrstvach.

Pfi vypalovani dbejte na:

Je mozné jen na kovovych
podkladech s natérem 283,
zajistéte vétrani, protoze dochazi
k mirnému zakoufeni, (vypnéte
detektor koufe).

Pii mechanickém zatiZeni neni
vyloucen lehky otér pigment, ale
funkénost timto neni ovlivnéna.

Dalsi informace k systému natér
v technologickych listech
ptislusnych doporucenych
vyrobki.

DLOUHY povrchové tpravy staveb, Kpt.Jaroge 482, 264 01 Sedl¢any

Poznamka:

Vsechny udaje a hodnoty jsou
produktem intenzivnich vyvojovych
praci a dlouholetych zkuSenosti.
Nase technicka aplikac¢ni doporucenti
ustni 1 pisemna, ktera ddvame
kupujicim, eventualné zpracovate-
Iim, odpovidaji nejlepsim
védomostem soucasného stavu
poznatkt, avSak nezakladaji zadné
smluvni vztahy.Zakaznik si mize
podle svych potieb a zaméri pouziti
na vlastni odpovédnost vyrobky sim
odzkouset.

V ostatnim plati nase vSeobecné
obchodni podminky.

Pti vydani nového technologického
listu podminéného technickym
pokrokem ztraci staré vydani svoji
platnost.

Dlouhy povrchové upravy staveb
obchodni partner Brillux pro CR
Kpt.JaroSe 482, 264 01 Sedl&any

Telefon: +42(0) 602 458 568
+42(0) 318 875 422

Telefon: 318 875 422, 602 458 568

E-mail: office@dlouha.net
www.dlouha.net

www.dlouha.net
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